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1. Homepage

XHE 0417 -

1. Homepage

Barra Principale degli Strumenti

A DECIMO  yanua @ |k “ 5
29/03/2023 .
0 16:05:24 FCM _3x2_2000ml
Contatore =: Colpi per Minuto ‘
5 - A
Regolazioni §
i - B
Produzione g§ L&?
f '9 Contatore Totale Contatore Parziale
i Allarmi ¥ ﬁ
- 0 packs 0 packs m :
Stato Stato Stato : :4
Attivo Suspended Held
00:00:00 00:00:00 00:00:00 ‘:f'ﬁi'
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1.1. Barra Principale degli Strumenti 30/03/2023

1.1. Barra Principale degli Strumenti

PPM A: Pacchi Per Minuto Lato A Modalita Allarmi & Awisi attivi
o o Stato Macchina ° °
! s
."I \.“. \\\ \‘.
/ \. o N
/ \'\_ \\\ h
viodalita tes Stato Macc d
A DECI I o l MANUAL ABORTED

PEM A Z PPMEB = 290372023 it
0 0 16:05:24 FCM_3x2_2000ml

e \o Data & Ora \e Formato Attivo ' Utente

PPM B: Pacchi Per Minuto Lato B

PPM A: Pacchi Per Minuto Lato A

T Velocita in pacchi per minuto del Lato A.
Premere per aprire la pagina 'Parametri Comuni'.

F Speed in packs per minute of Side A.
Press to open the 'Common Parameters' page.

o PPM B: Pacchi Per Minuto Lato B
PPM B

T Velocita in pacchi per minuto del Lato B.
Premere per aprire la pagina 'Parametri Comuni'.

E Speed in packs per minute of Side B.
Press to open the 'Common Parameters' page.

Data e Ora
29/03/2023
16:05:24
I Data e Ora Locale.
Premere per aprire la pagina 'Impostazioni HMI'.
E Date and Local Time.

Press to open the 'HMI Settings' page.

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 4



1.1. Barra Principale degli Strumenti 30/03/2023

o Modalita

MANUAL

T Modalita di Funzionamento della Macchina.
Premere per aprire la pagina 'Machine Mode'.

F Machine Operation Mode.
Press to open the 'Machine Mode' page.

o Stato Macchina

ABORTED

T Stato attuale della Macchina.
Premere per aprire la pagina 'Machine State'.

E Machine Current state.
Press to open the 'Machine Mode' page.

o Formato Attivo

FCM_3x2_2000m|

I Formato in Lavorazione.
Premere per aprire la pagina 'Ricette’.

E Processing Format.
Press to open the 'Recipes' page.

T Login Utente.
Premere per aprire la pagina 'Login Utente'.

E User login.
Press to open the 'User Login' page.

o Allarmi e Avvisi attivi

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 5



1.1. Barra Principale degli Strumenti 30/03/2023

I Allarmi e Avvisi attivi.
Premere per visualizzare gli Allarmi e gli Avvisi attivi.

E Active Alarms and Alerts.
Press to view active Alarms and Alerts.

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 6



1.2. Menu Laterale Sinistro 30/03/2023

1.2. Menu Laterale Sinistro

\

Contatore
Contatore Totale Pacchi per Minuto Contatore Parziale

A DECIMO i e

09/05/2023 Forma tents
0 0 14:39:45 FCM_3x2_500m| Decimo

Contatore Pacchi per Minuto "\,_

II e I||I NI AEY I I I 1 i I
. - 13 F P - -
Regolazioni \ 20 40 ) 0 100

Lovwnnnaboownnnalon i T AN |
] 20 40 80 100

aade
i

Produzione ﬁg

Allarmi ’I? !
@ E— E— S -
Avvisi A 1k :

Attivo Suspended Held
: / : -y : -
._l I 09‘0000 00{9.9'00 o ¥00,rb000

i
/ / /

/ 'r.-' /
@ (s o

Stato Attivo Stato Suspended Stato Held

o Pacchi per Minuto

Pacchi per Minuto

T \Velocita Attuale su Lato A e Lato B.

E Current Speed on Side A and Side B.

Contatore Totale

Contatore Totale

0 packs

T Contatore Totale dei Pacchi Lavorati.
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1.2. Menu Laterale Sinistro 30/03/2023

E  Total Counter of Processed Packs.

o Contatore Parziale

Contatore Parziale

0 packs

T Contatore Parziale dei Pacchi Lavorati con Pulsante per il Reset del conteggio.

E Partial Counter of Processed Packs with Resetting Button.

o Stato Attivo

Stato
Attivo

00:00:00

T Contatore delle Ore nello Stato Attivo.

E Hours Counter in Active State.

o Stato Suspended

Stato
Suspended

00:00:00

T Contatore delle Ore nello Stato 'Suspended'.

E Hours Counter in 'Suspended' State.

o Stato Held

Stato
Held

00:00:00

T Contatore delle Ore nello Stato 'Held'.

E Hours Counter in 'Held' State.

Regolazioni

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 8



1.2. Menu Laterale Sinistro

Posizione Attuale Posizione di Lavoro Pulsante Regolazione Altezza

¢ e C
A DECIMO MANUAL

09/05/2023
0 0 15:08:38 FCM_3x2_500ml

4
\

Contatore

‘ Regolazioni e

Produzione ﬁﬁ

0

e .“‘ :-“El:lde Interne : :“--Gmde Esterne I.argheaa Testl-r-'-;-i

Avvisi QIA

= a

/ /
f’/ / ff
Guide Interne Guide Estemne Larghezza Testine

o Posizione Attuale

Posizione Attuale: 431 mm

T Posizione Attuale della Testina.

E  Current Main Head Position.

Posizione di Lavoro
Posizione di Lavoro:

T Posizione di Lavoro della Testina secondo il Formato selezionato.

E  Working Main Head Position for selected format.

Pulsante Regolazione Altezza
A

h 4
XHE 0417 - V1.0 ADECIMO

30/03/2023



1.2. Menu Laterale Sinistro

T Pulsanti per la Regolazione Altezza della Testina.

E Main Head Height Position Buttons.

o Guide Interne

Guide Interne

T Larghezza Guide Interne.

E Internal Side Guides Width.

o Guide Esterne
Guide Esterne

T Larghezza Guide Esterne.

E External Side Guides Width.

o Larghezza Testine
Larghezza Testine

T Larghezza Testine.

XHE 0417 - V1.0 ADECIMO
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1.2. Menu Laterale Sinistro 30/03/2023

E Main Heads Width.

Produzione

Marcia Indietro Ructa di Formazione Cambio Bobina Automatico

A DECIMO Lo *  ABORTED

PPME  31/05/2023 Formato At
0 0 19:24:41 FCM_3x2_2000mi

EMarcia Indietro Ruoédi Formazione O

‘Cambio Bobina Automatico

‘ Produzione ' ELunghena Maniglia
@

ETimer Filtro Fi}t(Bobina 0 ms

)
o

@ EConlegg'l rtoncini per Allaf{me Fine Cartoncini |

XS P O

/E}ﬂédo di Velocita Selezionata: Velocitﬁ Bassa .
e s "",a’ mmmn mmmn ,-'I"" - \\

f
s |II
/
/ b,
/ ,
Fi hY
i AY
/ \

hY

Lunghezza Maniglia / Conteggio Cartoncini per Allarme Fine Cartoncini |

Timer Filtro Fine Bobina

Modo di Velocita Selezionata

Marcia Indietro Ruota di Formazione

Marcia Indietro Ruota di Formazione O

T Spia divisualizzazione per I'abilitazione della marcia indietro della ruota di
formazione nella pagina Parametri GFM A e B.

E Display light for enable forming wheel reverse on the GFM A and B Parameters
page.

Cambio Bobina Automatico

Cambio Bobina Automatico O

T Spia di visualizzazione per I'abilitazione del cambio bobina automatico nella
pagina Parametri GFM A e B.

XHE 0417 - V1.0 ADECIMO
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1.2. Menu Laterale Sinistro 30/03/2023

E Display light for enabling automatic reel change on the GFM A and B Parameters
page.

e Lunghezza Maniglia
Lunghezza Maniglia |

T Lunghezza maniglia impostato nella pagina Parametri GFM A e B.

E Handle length set on the GFM A and B Parameters page.

Timer Filtro Fine Bobina
|Timer Filtro Fine Bobina |

T Timer filtro fotocellula di fine bobina impostato nella pagina Parametri GFM A e
B.

E End-of-reel photocell filter timer set on the GFM A and B Parameters page.

o Conteggio Cartoncini per Allarme Fine Cartoncini
Conteggio Cartoncini per Allarme Fine Cartoncini |

T Conteggio cartoncini per allarme fine cartoncini impostato nella pagina Parametri
GFM A e B.

E Cardboard count for cardboard end alarm set on the GFM A and B Parameters
page.

Modo di Velocita Selezionata

| Modo di Velocita Selezionata: Velocita Bassa |

T Visualizzazione modo di velocita selezionata nella pagina Parametri Comuni.

E Speed mode display selected in the Common Parameters page.

Allarmi

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 12



1.2. Menu Laterale Sinistro

Allarmi Attivi

09/05/2023
0 0 14:40:41  FCM_3x2_500ml Decimo

] ECUde Date and Time {'I Message
Contatore ==

Bl A 113 09/05/2023 '12:28\.\ GFM B PULSANTE EMERGENZA PREMUTO

ADECIMO MANUAL " ABORTED O
A

A114  09/05/2023 12:28: \GFM B PRESSIONE ARIA INSUFFICIENTE :

REGOIRZIONINNE 1 5. /052053 1225 ALKAE MANGLA SULPACCD LATO A
A17  09/05/2023 12:28: SOLENOIDI PORTE SGANCIATI

. .~ fA 15 09/05/2023 12:28: PLC SIGUREZZA- NON PRONTO

Produzione 88 A 21 09/05/2023 12:28: ERROREYRASFERIMENTO DATI CAMME Lﬂj’
A85  09/05/2023 12:28: ALLARMEMANIGLIA SUL PACCO LATO B :
A097  09/05/2023 12:28: GFM A PULSANTE EMERGENZA PREMUTO

Allarmi A 16 09/05/2023 12:28: PLC SICUREZZA- ERRORE COMUNICAZIONE -a-
A13 09/05/2023 12:28: SEZIONATORE PRINCIPALE SGANCIATO

@, A14 09/05/2023 12:28: NODI ETHERCAT INATTIVI

Avvisi A iA12 09/05/2023 12:28: UPS ERRORE ALIMENTAZIONE ‘}/
A2 09/05/2023 12:28: A PULSANTE EMERGENZA PREMUTA 4 h)
tA D 09/05/2023 12:28. B PULSANTE EMERGENZA PREMUTA b
i AR A R T R R R R A R A A R R R M R A R TR R AAN PR P

Allarmi Attivi

Code Date and Time V‘ Message

A_113 09/05/2023 12:28: GFM B PULSANTE EMERGENZA PREMUTO
A_114 09/05/2023 12:28: GFM B PRESSIONE ARIA INSUFFICIENTE
A_098 09/05/2023 12:28: GFM A PRESSIONE ARIA INSUFFICIENTE
A_54 09/05/2023 12:28: ALLARME MANIGLIA SUL PACCO LATO A
AT 09/05/2023 12:28: SOLENOIDI PORTE SGANCIATI

A15 09/05/2023 12:28: PLC SICUREZZA- NON PRONTO

A1 09/05/2023 12:28: ERRORE TRASFERIMENTO DATI CAMME
A_85 09/05/2023 12:28: ALLARME MANIGLIA SUL PACCO LATO B
A_097 09/05/2023 12:28: GFM A PULSANTE EMERGENZA PREMUTO
A16 09/05/2023 12:28: PLC SICUREZZA- ERRORE COMUNICAZIONE
A12 09/05/2023 12:28: SEZIONATORE PRINCIPALE SGANCIATO

A 14 09/05/2023 12:28: NODI ETHERCAT INATTIVI

A12 09/05/2023 12:28: UPS ERRORE ALIMENTAZIONE

A2 09/05/2023 12:28: A PULSANTE EMERGENZA PREMUTA

A5 09/05/2023 12:28: B PULSANTE EMERGENZA PREMUTA

T Visualizzazione Allarmi Attivi.

E Active Alarms Display.

Avvisi

XHE 0417 - V1.0

A DECIMO

30/03/2023
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1.2. Menu Laterale Sinistro 30/03/2023

Awisi Attivi

29/03/2023 forma te
0 ‘09: FCM_3x2_2000m!

-~ iCode | Date and Timew M\Egsage Group
S5 W24 29/03/2023 14: GFM\A PROTEZIONE CAMBIC WVISIA
W21 29/03/2023 14: GFM ACARTONCINI ESAURI WVISI A :
. . @ W40  29/03/2023 14: GFM B PROTEZIONE CAMBIC AVVISI_B E A°
REgOIazioni w33 29/03/2023 14: MCN B MINIMO PRODOTTO AWVISI B :
W37 29/03/2023 14: GFM B CARTONCINI ESAURT  AVVISI B :
_ .. iW.35  29/03/2023 14: MCN B TRASRORTI USCITAF AVVISI_B :
Produzione 88 w34 29/03/2023 14. MCN B MASSIMO ACCUMUL AWVISI B :
W19 29/03/2023 14 MCN A TRASPORTI USCITA F WVISIA
"?'w 17 29/03/2023 14: MCN A MINIMO PRODOTTC  WVISI_A
&»

ADECIMO MANUAL : ABdRTED: O
A

Contatore

Allarmi W_ 18  29/03/2023 14: MCN A MASSIMO ACCUMUI WWVISI_A

Avvisi .

Avvisi Attivi

Code | Date and Timé¥ Message Group
W24  29/03/2023 14. GFM A PROTEZIONE CAMBIC WWVISI_A
W 21 29/03/2023 14: GFM A CARTONCINI ESAURI WWVISI_A
W_40  29/03/2023 14. GFM B PROTEZIONE CAMBIC AVVISI_B
W_33  29/03/2023 14: MCN B MINIMO PRODCTTO AVVISI_B
W 37  29/03/2023 14. GFM B CARTONCINI ESAURIT AVVISI B
W_35 29/03/2023 14: MCN B TRASPORTIUSCITA F AVVISI_B
W_34  29/03/2023 14. MCN B MASSIMO ACCUMUL AVVISI_B
W_18  29/03/2023 14 MCN A TRASPORTIUSCITA F WWISI_A
W 17 28/03/2023 14. MCN A MINIMO PRODOTTC WVISI_A
W_18 29/03/2023 14 MCN A MASSIMO ACCUMUI WWISI_A

I Visualizzazione Avvisi Attivi.

E Active Alerts Display.

Ingresso Prodotto

T Attivazione e Disattivazione dell'Ingresso Prodotto in Macchina.

E Activation and Deactivation of Packs entry into Machine.

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 14



1.3. Barra degli Strumenti Laterale Destra

1.3. Barra degli Strumenti Laterale Destra

Homepage

FAS Segnalazioni.
Diagnostica
88 Parametri
Manutenzione

' Plafoniera Macchina

o Homepage

T Premere per aprire la Homepage.

E Pressto open Homepage.

o Segnalazioni.

T Premere per visualizzare gli Allarmi e gli Avvisi attivi.

E Press to view active Alarms and Alerts.

o Diagnostica

XHE 0417 - V1.0 ADECIMO

30/03/2023
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1.3. Barra degli Strumenti Laterale Destra 30/03/2023

T Premere per aprire il Menu per la Diagnostica.

E Press to open Diagnostics Menu.

Parametri

T Premere per aprire il Menu per la Modifica dei Parametri.

E Press to open Parameters Edit Menu.

Manutenzione

\l/‘\

’

T Premere per aprire il Menu per la Manutenzione della Macchina.

F Press to open the Machine Maintenance Menu.

Plafoniera Macchina

T Premere per accendere o spegnere la Plafoniera presente in Macchina.

E Press to turn on or off the ceiling light in the machine.

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 16



2. Modalita 30/03/2023

2. Modalita

Bypass Automatico

\ S

Machine Mode FCM_3x2_500ml x
\\

\‘\\ E --------- e wnn lf"r.f -
\_ (L AUTOMATICO
_ BYPASS
(*) MANUALE
..)/
— E——
/" {{_ MANUTENZIONE
/ [ H
/
S
/
a
Manuale Manutenzione

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 7
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3. Stato Macchina 30/03/2023

3. Stato Macchina

T PackML e uno standard di automazione sviluppato da OMAC e adottato da ISA come
TR88.00.02 che sempilifica il trasferimento e il recupero di dati macchina coerenti. Gli
obiettivi primari di PackML sono favorire un "look and feel" comune all'interno di un
impianto e consentire e favorire l'innovazione del settore.

Il gruppo PackML di OMAC é riconosciuto a livello globale ed € composto da fornitori
di controlli, OEM, integratori di sistema, universita e utenti finali, che collaborano alle
definizioni per essere coerenti con gli standard ISA88 e la tecnologia e le mutevoli
esigenze della maggior parte dei macchinari automatizzati.

Per maggiori informazioni, visitare il sito: www.omac.org/packml

E PackML is an automation standard developed by the OMAC and adopted by ISA as
TR88.00.02 that makes it easier to transfer and retrieve consistent machine data. The
primary goals of PackML are to encourage a common “look and feel” across a plant floor,
and to enable and encourage industry innovation.

OMAC'’s PackML group is recognized globally and consists of control vendors, OEM’s,
system integrators, universities, and end users, which collaborate on definitions to be
consistent with the ISA88 standards and the technology and changing needs of a majority
of automated machinery.

For more information, visit the site: www.omac.org/packml

Un-Holding Held Holding

Starting K e 0 ° (N Completing
! ;

Machine State FCM_3x2 2000m| x

Execute o'"{____

[ kR Suspending

7
L
Resetting G/

/ / \ .
/ - / \\\ N
/ .‘" A \‘
somes @ O o o @ .

Un-Suspending Stopping Suspended Clearing Aborted

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO 18
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3. Stato Macchina

o Clearing

1

o Stopped

XHE 0417 - V1.0

30/03/2023

Nello stato CLEARING l'operatore cancella il sistema di sicurezza e porta
l'unita/macchina nello stato STOPPED. L'unita/macchina cancella gli
errori che possono essersi verificati durante l'interruzione e che sono
presentati nello stato ABORTED prima di passare allo stato STOPPED.
L'unita/macchina rendera disponibili i parametri della macchina al sistema
esterno. | parametri macchina sono disponibili per avere informazioni

su eventuali modifiche manuali e correzioni di dati sull'Unita. Le azioni

da intraprendere quando l'unita/macchina entra nello stato CLEARING
devono essere definite dal fornitore della macchina e dall'utente finale.

Within the CLEARING state the operator clears the safety system and
moves the unit/machine into the STOPPED state. The unit/machine
clears faults that may have occurred when Aborting and are presented in
the ABORTED state before proceeding to a STOPPED state. The unit/
machine will make available machine parameters to the external system.
The machine parameters are availeble in order to get information about
eventual manual changes and corrections of data on the Unit. The actions
to be taken when the unit/machine enters the CLEARING state are to be
defined by Machine Supplier and End User.

Questo stato fornisce i passaggi necessari per avviare I'unita/macchina
ed é il risultato di un comando di avvio. La logica di avvio carichera i
parametri dell'unita/macchina nel Machine Control e spostera I'unita/
macchina nello stato EXECUTE se i parametri sono stati caricati
correttamente. La logica di avvio aumentera la velocita, la pressione, ecc.
per essere pronti per la produzione. In caso contrario, se ci fossero errori
nei dati caricati, la logica di partenza portera il gruppo/macchina nello
stato STOPPING e il gruppo/macchina terminera nello stato STOPPED.
L'unita/macchina non pud cambiare stato in EXECUTE a meno che

non venga ricevuto il comando Start. Se si verifica un errore sull'unita,
I'unita/macchina entrera nello stato STOPPING e terminera nello stato
STOPPED. Le azioni da intraprendere durante lo stato STARTING
devono essere specificate dal fornitore della macchina e dall'utente finale.

This state provides the steps needed to start the unit/machine and is a
result of a Start command. The starting logic will load the unit/machine
parameters into the Machine Control and move the unit/machine into the
EXECUTE state if parameters were loaded correctly. The starting logic
will ramp up speed, pressure, etc. to be ready for production. Otherwise,
if there were errors in the loaded data, the starting logic will move the

A DECIMO 19



3. Stato Macchina

o Starting

I

XHE 0417 - V1.0

I

30/03/2023

unit/machine into the STOPPING state and the unit/machine will end

in STOPPED state. The unit/machine is not allowed to change state to

EXECUTE unless the Start command is received. If an error occurs on

the unit, the unit/machine will enter the STOPPING state and end in the
STOPPED state. Actions to be taken during the STARTING state are to
be specified by the Machine Supplier and End User.

Questo stato fornisce i passaggi necessari per avviare I'unita/macchina
ed ¢ il risultato di un comando di avvio. La logica di avvio carichera i
parametri dell'unita/macchina nel Machine Control e spostera l'unita/
macchina nello stato EXECUTE se i parametri sono stati caricati
correttamente. La logica di avvio aumentera la velocita, la pressione, ecc.
per essere pronti per la produzione. In caso contrario, se ci fossero errori
nei dati caricati, la logica di partenza portera il gruppo/macchina nello
stato STOPPING e il gruppo/macchina terminera nello stato STOPPED.
L'unita/macchina non pud cambiare stato in EXECUTE a meno che

non venga ricevuto il comando Start. Se si verifica un errore sull'unita,
l'unita/macchina entrera nello stato STOPPING e terminera nello stato
STOPPED. Le azioni da intraprendere durante lo stato STARTING
devono essere specificate dal fornitore della macchina e dall'utente finale.

This state provides the steps needed to start the unit/machine and is a
result of a Start command. The starting logic will load the unit/machine
parameters into the Machine Control and move the unit/machine into the
EXECUTE state if parameters were loaded correctly. The starting logic
will ramp up speed, pressure, etc. to be ready for production. Otherwise,
if there were errors in the loaded data, the starting logic will move the
unit/machine into the STOPPING state and the unit/machine will end

in STOPPED state. The unit/machine is not allowed to change state to
EXECUTE unless the Start command is received. If an error occurs on
the unit, the unit/machine will enter the STOPPING state and end in the
STOPPED state. Actions to be taken during the STARTING state are to
be specified by the Machine Supplier and End User.

Questo & uno stato che indica che il ripristino € completo. L'unita/
macchina € pronta per la nuova produzione ed € possibile ricevere

i parametri della macchina. Se si verifica un errore sull'unita, I'unita/
macchina entrera nello stato STOPPING e terminera nello stato
STOPPED. Nello stato IDLE l'unita/macchina & approvata per questioni
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di sicurezza e pronta per la produzione. L'unita/macchina pud consentire,
nello stato IDLE, un comando di Start remoto da un sistema esterno. E
responsabilita dell'utente finale garantire che la sicurezza aziendale sia
rispettata per i comandi di avvio esterni.

This is a state which indicates that Resetting is complete. The unit/
machine is ready for new production and machine parameters can be
received. If an error occurs on the unit, the unit/machine will enter the
STOPPING state and end in STOPPED state. In the IDLE state the unit/
machine is approved for safety issues and ready for production. The
unit/machine can allow, in the IDLE state, a remote Start command from
external system. It is to end User responsibility to ensure that company
safety is followed for external Start commands.

Lo stato SUSPENDED pud essere raggiunto come risultato di condizioni
di processo esterne. Nello stato SUSPENDED ['unita/macchina attende
che le condizioni del processo esterno tornino alla normalita, quindi passa
allo stato UNSUSPENDING e quindi al normale stato EXECUTE.

The SUSPENDED state can be reached as a result of external process
conditions. In the SUSPENDED state the unit/machine is waiting for
external process conditions to return to normal and then transition to
UNSUSPENDING State and then the normal EXECUTE state.

Una volta che l'unita/macchina sta producendo materiali, si trova nello
stato EXECUTE. La macchina/unita/macchina funziona con tutte le
condizioni soddisfatte, come definito dalla MODALITA selezionata e/o
dalla ricetta selezionata.

Once the unit/machine is producing materials it is in the EXECUTE state.
The machine / unit/machine is running with all conditions met, as defined
by the selected MODE and / or recipe selected.
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Questo stato esegue la logica di controllo che porta l'unita/macchina a

un arresto controllato come indicato dallo stato STOPPED. Il Fornitore
della Macchina e I'Utente Finale devono specificare le condizioni speciali
che devono verificarsi quando I'unita/macchina entra nello stato Arresto e
STOPPED. Ad esempio, l'unita/macchina svuota i suoi buffer di prodotto
interni o I'unitd/macchina si arresta immediatamente.

This state executes control logic which brings the unit/machine to a
controlled stop as reflected by the STOPPED state. The Machine Supplier
and End User must specify the special conditions that have to take place
when the unit/machine enter the Stopping and STOPPED state. For
example, does the unit/machine empty its internal product buffers, or does
the unit/machine stop immediately.

Lo stato ABORTING pu0 essere inserito in qualsiasi momento come
risposta a un comando Abort. La logica di interruzione portera I'unita/
macchina a un rapido arresto sicuro. La logica di interruzione fornira le
azioni necessarie per spostare I'unita/macchina nello stato ABORTED.
Le azioni da intraprendere quando l'unita/macchina entra nello stato
ABORTING devono essere definite dal fornitore della macchina e
dall'utente finale.

The ABORTING state can be entered at any time as a response to an
Abort command. The Aborting logic will bring the unit/machine to a rapid
safe stop. The Aborting logic will provide the necessary actions to move
the unit/machine into the ABORTED State. The actions to be taken when
the unit/machine enters the ABORTING state are to be defined by the
Machine Supplier and End User.

L'unita/macchina in questo stato deve mantenere le informazioni sullo
stato dell'unita/macchina. L'unita/macchina puo uscire dallo stato
ABORTED solo dopo un esplicito comando Clear, successivamente ad
un intervento manuale per correggere e resettare il circuito di sicurezza
rilevato, ad esempio un E-stop.

The unit/machine in this state has to maintain unit/machine status
information. The unit/machine can only exit the ABORTED state after an
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explicit Clear command, subsequently to manual intervention to correct
and reset the detected safety circuit, for example an E-stop.

La logica HOLDING porta l'unita/macchina ad un arresto controllato o

ad uno stato che rappresenta HELD per la particolare Unita. Questa € la
logica di controllo interna che viene eseguita quando si verifica un errore/
guasto sull'unita/macchina o quando un operatore avvia un comando
Hold dall'HMI dell'unita/macchina. La logica di controllo Holding cambia
l'unita/macchina dallo stato HOLDING allo stato HELD. Fanno eccezione
gli E-stop, che vengono gestiti separatamente e non fanno parte della
logica di Holding. Vedere lo stato Aborting e ABORTED.

The HOLDING logic brings the unit/machine to a controlled stop or to a
state which represents HELD for the particular Unit. This is internal control
logic that is executed when an error/fault occurs on the unit/machine or an
operator initiates a Hold command from unit/machine HMI. The Holding
control logics changes the unit/machine from the HOLDING state to the
HELD state. The E-stop is an exception, which are handled separately
and not part of the Holding logic. See state Aborting and ABORTED.

Lo stato HELD mantiene il funzionamento dell'unita mentre i blocchi del
materiale vengono eliminati o consente la correzione sicura di un guasto
dell'apparecchiatura prima che la produzione possa essere ripresa.

Per poter riavviare correttamente la produzione dopo lo stato HELD,

tutti i setpoint di processo rilevanti e lo stato di ritorno delle procedure

al momento della ricezione del comando Hold devono essere salvati

nel controller dell'unita/macchina durante I'esecuzione della procedura
Holding.

The HELD state holds the Unit’s operation while material blockages are
cleared or enables the safe correction of an equipment fault before the
production may be resumed. To be able to restart production correctly
after the HELD state, all relevant process set-points and return status of
the procedures at the time of receiving the Hold Command must be saved
in the unit/machine controller when executing the Holding procedure.
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Lo stato UNHOLDING ¢é una risposta a un comando dell'operatore per
riprendere la produzione. La logica di controllo nello stato UNHOLDING
prepara l'unita/macchina a rientrare nel normale stato EXECUTE. La
logica Unholding aumentera la velocita, la pressione, ecc. per essere
pronti per la produzione.

The UNHOLDING state is a response to an operator command to resume
production. The control logic in the UNHOLDING state prepares the unit/
machine to re-enter the normal EXECUTE state. The Unholding logic will
ramp up speed, pressure, etc. to be ready for production.

Questo stato di SUSPENDING €& necessario prima dello stato di

attesa SUSPENDED e prepara l'unita/macchina alla sospensione,

ad esempio potrebbe arrestare la stiratura, arrestare la taglierina,
arrestare il debagger, ecc. ma non vi € alcun prodotto in produzione per
l'unitd/macchina successiva a valle. Durante la sequenza controllata

di Suspending, I'unita/macchina passera allo stato SUSPENDED.

Il Fornitore della Macchina e I'Utente Finale devono specificare le
condizioni speciali che devono verificarsi quando le unita entrano nello
stato SUSPENDING e SUSPENDED. Ad esempio, l'unita/macchina
riempie i suoi buffer di prodotto interni o l'unita/macchina si arresta
immediatamente. Suspending ¢ il risultato della fame di materiale
all'interno delle alimentazioni o il risultato di un blocco dell'alimentazione
in uscita correlato alla saturazione che impedisce all'unita/macchina di
eseguire una produzione continua e costante. Lo stato SUSPENDING
potrebbe essere forzato dall'operatore tramite l'interfaccia esterna,
quando l'operatore necessita di una pausa o sospende a causa di eventi
esterni.

This SUSPENDING state is required prior to the SUSPENDED wait
state, and prepares the unit/machine to suspend, for example it may stop
ironing, stop cutter, stop debagger, etc. The unit/machine may be running
at a relevant set point speed, but there is no product being produced

for the next unit/machine downstream. During the controlled sequence

of Suspending the unit/machine will transition to a SUSPENDED state.
The Machine Supplier and End User must specify the special conditions
that have to take place when the units enter the SUSPENDING and
SUSPENDED state. For example, does the unit/machine fill up its internal
product buffers, or does the unit/machine stop immediately. Suspending
is the result of starvation of material within the in-feeds or a result of

A DECIMO 24



3. Stato Macchina

30/03/2023

saturation related out-feed blockage that prevents the unit/machine from
Executing continued steady production. The SUSPENDING state might
be forced by the operator via the external interface, when the operator
needs to have a break or suspends due to external events.

a Un-Suspending

I

a Resetting

XHE 0417 - V1.0

I

Questo stato € il risultato di una richiesta generata dall'unita/macchina
dallo stato SUSPENDED per tornare allo stato EXECUTE o da un
comando Unsuspend tramite l'interfaccia esterna. Questo stato viene
eseguito prima dello stato EXECUTE e prepara l'unita/macchina per lo
stato EXECUTE. Le azioni di questo stato possono includere I'aumento
della velocita, I'attivazione dei vuoti e il reinnesto delle frizioni. Le

azioni da intraprendere quando I'unita/macchina entra nello stato
UNSUSPENDING devono essere definite dal fornitore della macchina e
dall'utente finale.

This state is a result of a unit/machine generated request from the
SUSPENDED state to go back to the EXECUTE state or an Unsuspend
command via the external interface. This state is done prior to EXECUTE
state, and prepares the unit/machine for the EXECUTE state. The actions
of this state may include ramping up speeds, turning on vacuums, and
the re-engagement of clutches. The actions to be taken when the unit/
machine enters the UNSUSPENDING state are to be defined by the
Machine Supplier and End User.

Lo stato RESETTING avviera il processo di ripristino, che in genere fa
si che l'unita/macchina cancelli i dati e metta 'unitd/macchina in uno
stato IDLE, in cui i componenti dell'unita/macchina sono sotto tensione
in attesa di un comando di avvio. Reimpostando I'unita, i dati (ricetta e
parametri) vengono cancellati e I'unita/macchina & pronta per i nuovi
parametri macchina. Ad esempio, l'operatore potrebbe aver cambiato
attrezzatura e attivando il processo di Resetting I'operatore ha indicato
che la macchina € pronta per la produzione. Le azioni da intraprendere
durante il ripristino saranno specificate dal fornitore della macchina e
dall'utente finale.

The RESETTING state will start the resetting process, which typically
cause the unit/machine to clear data and to place the unit/machine in an
IDLE state, where the unit/machine components are energized waiting for
a Start command. By resetting the Unit, the data (recipe & parameters) is
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cleared and the unit/machine is ready for new machine parameters. For
example, the operator may have changed tooling and by activating the
Resetting process the operator has indicated that the machine is ready for
production. Actions to be taken during Resetting will be specified by the
Machine Supplier and End User.

Questo stato fornisce i passaggi necessari per completare il lavoro,

ad esempio il risultato di un valore del contatore del prodotto & stato
raggiunto nell'unita. | parametri corretti (Recipe Control Parameters)
sull'unita/macchina dall'operatore possono essere messi a disposizione
del sistema esterno. | parametri macchina possono essere utilizzati dal
sistema esterno per ottenere informazioni sui dati modificati o corretti
manualmente sull'unitad/macchina durante I'esecuzione. Il Fornitore
della Macchina e I'Utente Finale devono specificare le condizioni
speciali che devono verificarsi quando l'unita/macchina entra nello stato
COMPLETING e COMPLETE. Ad esempio, l'unita/macchina svuota i
suoi buffer di prodotto interni o I'unita/macchina si ferma immediatamente
con i prodotti all'interno dell'unita. Le azioni da intraprendere durante lo
stato COMPLETING saranno specificate dal fornitore della macchina e
dall'utente finale.

This state provides the steps needed to complete the job, such as the
result of a product counter value has been reached in the unit. Corrected
parameters (Recipe Control Parameters) on the unit/machine by the
operator can be made available to the external system. The machine
parameters can be used by the external system to get information

about manual changed or corrected data on the unit/machine during
execution. The Machine Supplier and End User have to specify the
special conditions that have to take place, when the unit/machine enters
the COMPLETING and COMPLETE state. For example, does the unit/
machine empty its internal product buffers, or does the unit/machine stop
immediately with products within the unit. Actions to be taken during the
COMPLETING state will be specified by the Machine Supplier and End
User.

L'unita/macchina ha terminato lo stato COMPLETING ed € ora in attesa
di un comando Reset prima di passare allo stato Resetting. L'unita/
macchina € alimentata e tutti i dati sono ancora rappresentati all'interno
dell'unita. L'unita/macchina & pronta per essere ripristinata.
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E The unit/machine has finished the COMPLETING state and is now waiting
for a Reset command before transitioning to the Resetting state. The unit/
machine is powered and all data is still represented within the unit. The
unit/machine is ready to be reset.

Machine State FCM_3x2_2000m| x

T Sela modalita della macchina e su Automatico, gli stati macchina accessibili sono
quelli mostrati in figura.

E If the machine mode is on Automatic, the accessible machine states are those
shown in the figure.
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Machine State FCM_3x2_2000m| x

T Selamodalita della macchina e su Bypass, gli stati macchina accessibili sono quelli
mostrati in figura.

E If the machine mode is on Bypass, the accessible machine states are those
shown in the figure.

Machine State FCM_3x2_2000m| x

Se la modalita della macchina € su Manuale, gli stati macchina accessibili sono
quelli mostrati in figura.
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If the machine mode is Manual, the accessible machine states are those shown in
the figure.

Machine State FCM_3x2_2000m| x

T Selamodalita della macchina € su Manutenzione, gli stati macchina accessibili
sono quelli mostrati in figura.

E If the machine mode is on Maintenance, the accessible machine states are those
shown in the figure.
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4. Ricette

Tipo Ricetta Controllo Ricetta

Parametri Ricetta

Ricette Ricetta in Memoria: FormatWithHandle
Tipo Ricetta Parametri Ricetta Valore -

FormatWithHahdIe ELunghezza_Pacco_mm s e

: . g . . —

| Bypass = Distanza_Pacchi_Macchina_mm | Selezionato

i Posizione_di_Lavoro_Testa_mm /294 ;

| Velocita_Alta_ppm / 100 - Salva Tutto |5

FormatWithHandle gVeIocira_Media_ppm ) H Tipo Ricctta 0t

{ FCM 3x2 2000ml =Velocita_Bassa_ppm 50

{ FCM_3x2_1500m|_Nat_Quadrat 3 Velocita_Massima_ppm 100 HMI_.PLC

{ FCM_3x2_1500ml_Nat Tonda ~ lLunghezza_Maniglia_mm 330 ¥ ':Iqm_;m.aa g

{ FCM_3x2_1500m|_Gas Tonda :A_ChiusuraPinza_Gradi /%0 ji Formato Selezionato

| FCM_3x2_500m| | A_ValoreCorrezioneBraccio_Gragli 120 : .

H FCM:4x3j500mI Eﬁ_FﬁSES[ODBfaCCiﬂ_Gradi l."l 180 PLC—I",:’HMI I:I]l

------ - -ZB_ChiusuraPinza_Gradi 50 i “""“"\‘I"mm o—

B_ValoreCorrezioneBraccio_Gradi 180 i
:B_FaseStopBraccio_Gradi 180 =
iSelezione_Camma 240 HME-;:& g-
InizioAbilitazionelLetturaCartoncino_ 70 : m F
{U1A_Kv_Percentuale 100 i
{U3A_Kv_Percentuale 100 § uUSB—HMI | 5
b Tipo Ri

U1B_Kv_Percentuale 100 é&nﬁ =] !
{U3B_Kv_Percentuale 100 W [ i

FormatoConManglia

2

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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5. Utente

Nome utente Passwaord Mostra Password

Login Utente rem 3z soomt - P

.......... SLTTTET PP ............I.L............:
Vi
/ |
7 /
Accedi Logout

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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6. Allarmi e Avvisi

6. Allarmi e Avvisi

A DECIMO M
09/05/2023 o

iw 34
W_35
iA_114
iA 113
A_54

tw_33
iA_12

tA 098 \

109/05/2023 12{28;

Date and Time

PPM
0 1

109/05/2023 12:28

09/05/2023 12:28:
09/05/2023 12:28:
09/05/2023 12:28:
i 09/05/2023 12:28;

[1?;‘05/?0?3 12:28;

109/05/2023 12:28:}
109/05/2023 12:28;

:09/05/2025 12:283
1109/05/2023 12:28:

109/05/2023 12281}
\i109/05/2023 12:28;
109/05/2023 12:283!
11p9/05/2023 12:28;

109/05/2023 12:281}
-nqmwnp’ 12:281UPS ERRORE ALIMENTAZIONE

Date and Time Wi :Message

8 FCM_3x2_500ml

GFM A PORTA INFERIORE APERTA
GFM B NON PRONTO

GFM A CARTONCINI ESAURITI
MASSIMO ACCUMULO PACCHI IN USCITA LATO A
GFM B PORTA INFERIORE APERTA

MANCANZA PACCHI IN INGRESSO LATO A
TRASPORTI USCITA FERMI LATO A

GFM A NON PRONTO \

GFM B CARTONCINI ESAURITI

GFM A PRESSIONE ARIA INSUFI’ICIFN'TII'I'
MASSIMO ACCUMULO PACCHI IN US(":IITA LATO B
TRASPORTI USCITA FERMI LATO B \

GFM B PRESSIONE ARIA INSUFI’ICIFNTF"-.I

GFM B PULSANTE EMERGENZA FRI’MUTIEIJ
ALLARME MANIGLIA SUL PACCO LATO AI
MANCANZA PACCHI IN INGRESSO LATO H.

30/03/2023

Decimo

;LEOR'TEb _' O
A

Code

Message

QUESTO CONTENUTO

E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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7. Diagnostica

Storico AllarmifAwisi

Diagnostica FCM_3x2_2000m| x

Sto:;i';co Gestione
Allarmij/Avvisi . MC/Rete

i
/
d

Gestione MC/Rete

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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8. Parametri

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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9. Manutenzione

Referenziamento Assi Sostituzione Componente Forzatura Componenti

Menu Manutenzione FCM _3x2_500ml

EReferépziamentoé Sostiﬁlzione Forli;atura
j Assi B Componente [ Componenti

Lettura Lettura Lettura
Inverter B Azionamenti Input

Lettua Inverter Lettura Azionamenti Lettura Input
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9.1. Referenziamento Assi
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9.2. Sostituzione Componente

Sostituzione Componente FCM _3x2 500ml x

Valvole GFMA | CilindriGFMB | Valvole GFM/B

o o o o

Cilindri GFM A Valvole GFM A Cilindri GFM B Valvole GFM B

o Cilindri GFM A

MNome Componente Cicli Massimi

/ /

Sostituzione Componente

FCM _3x2 500ml x

ays = / s .
Cilindri GFM A Valvole GFM A /  Cilindri GFM B Valvole GFM B
/ ///

: Cilindro Tensionatore Nastro: / Cilindro Attacco Cartoncino
Battute i i ; :Cambio Battute Cambio

0 x‘l?QDO.UOU E m 20 x1.000.000 E 0 x1.000.000 m 20 x1.000.000
............. W il L O

\ \\
Cilindro Taglio Nastro Dx Cilindro Taglio Nastro 5x
\ N
\ N . 5

Battute | \ Cambio Battute Cambio

0 x‘I.DDO.UO."Q m \‘\\20 x1.000.000 0 x1.000.000 m 20 x1.000.000

\ \
\ \\
\
\ \\
\ \
\
\
\ \\
\ N
N\
C Pulsante Reset Cicli Effettuati

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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9.3. Forzatura Componenti

Forzatura Componenti FCM_3x2_500ml x

Macchina Lato B | GFM A i
ah =
/ Ve
o - G/ o
Macchina Lato A Macchina Lato B GFM A GFM B

o Macchina Lato A

Nome Componente

Forzatura Componenti FCM_4x3_500m x
Y Macchina Lato B GFM A GFM B
Nastri (U1A - U2A - U3A - U4A) Forzatura Rotazione Braccio A
Freni Motori Braccio A

Freno Attivato

Tasto di Forzatura

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.
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9.4. Lettura Inverter

Lettura Inverter FCM _3x2 500ml

Nastro Ingresso Nastro Macchina
o

MNastro Freno

Mastro Macchina

o Nastro Freno

Nome Inverter Frequenza di Comando

Lettura Inverter Fem 3x2 sooml - P
Nastro Ingresso Nastro Macchina
!
fuia’ Frequenza Frequenza
di Comando di Comando
. 0 Hz 0 Hz
Velocita Velocita
0 mm/min 0 mm/min
Ready Ready
Run Run
1/" Fault Fault
/
/ @ @

Ready - Run - Fault Velocita
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9.5. Lettura Azionamenti

9.5. Lettura Azionamenti

Uz U4 Us Ug u7 U10

= @ : @ (s &
4 § / /

/ ) | y
.-”'r / / /

Lettura Azionamenti

n Nome Azionamento Codice Allarme

Lettura Azionamenti FCM 3x2_500mI x
" ua us / us u7 u1o
Codice ,f[ uz2e Codice
Allarn[)é’ Allarme
E [ 0 D 0
= 0O 3
=- D ServoON ] ServoON
T | @ i o
-'!_' I Ready i Ready
= L) o
m D Error \ D Error

N

ServoON - Ready - Error
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9.6. Lettura Input 30/03/2023

9.6. Lettura Input

MCN Lato A MCN Lato B MC GFM A GFM B

Lettura Input rm 3z soomt - I

MCNLatoB :© MCN Dall'Alto

MCN Lato A

Lettura Input Fm 3x2 sooml - P

m MCN Lato B MCN Dall’Alto GFM A GFM B

T Inquesta pagina e possibile verificare se il PLC riceve il segnale da fotocellule,
sensori di prossimita, pulsanti di emergenza e finecorsa.

E Onthis page it is possible to check if the PLC receives the signal from photocells,
proximity sensors, emergency buttons and limit switches.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10. Procedure

10. Procedure

T Inquesto capitolo vi € la spiegazione delle seguenti procedure:
* Homing Braccio;
* Homing Taglio;
* Cambio Formato;
* Formato con Maniglia — Formato senza Maniglia;
* Formato senza Maniglia — Formato con Maniglia;
* Reset Errore Ethercat;
» Reset Errore Motion Control;
» Centraggio Maniglia;
* Centraggio Pinza.

E This chapter contains the explanation of the following procedures:

* Homing Braccio;

* Homing Taglio;

* Cambio Formato;

» Formato con Maniglia — Formato senza Maniglia;
* Formato senza Maniglia — Formato con Maniglia;
* Reset Errore Ethercat;

» Reset Errore Motion Control;

» Centraggio Maniglia;

 Centraggio Pinza.
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10.1. Homing Braccio 30/03/2023

10.1. Homing Braccio

T La perdita del punto di Homing del Braccio (come nell'immagine precedente) puo
avvenire a causa di:

» Urto anomalo contro i pacchi;
» Sostituzione di uno o piu motori riguardanti il braccio;
* Sostituzione batterie;
* Per scollegamento cavi dal motore o dal drive.
Se si verifica cid, eseguire in sequenza i seguenti passaggi.
E The loss of the Homing point of the Arm (as in the previous image) can occur due to:
* Anomalous impact against packs;
* Replacement of one or more motors relating to the arm;
« Battery replacement;
* For disconnecting cables from the motor or drive.

If this occurs, perform the following steps in sequence.

T Passot1

E Step1

7

NV,

T Premere il pulsante di emergenza.

E Press the emergency button.

T Passo2

E Step2

XHE 0417 - V1.0 A DECIMO a4



10.1. Homing Braccio

ADECIMO MANUAL ‘R’ ABORTED

1B 09/05/2023 Formato Altive tente
0 0 14:30:45 FCM_3x2 500mi Decimo

Contatore "-_= Colpi per Minuto

(2] Contatore Totale

Contatore Parziale
0 packs 0 packs m
L]
Stato Stato Stato
R Attiva Suspended Held
& 00:00:00 00:00:00 00:00:00

T Dalla Homepage entrare nella pagina Modalita.

E From the Homepage enter the Mode page.

T Passo3
F Step3
Machine Mode rem sz sooml
| AUTOMATICO
../ BYPASS
* MANUALE
Oﬂ_hhﬂ:\I'hll.lTlNZIi:'FNi

T Selezionare la modalita Manutenzione.

E Select Maintenance mode.

T Passo4

E Step4
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10.1. Homing Braccio 30/03/2023

ADECIMO .I\;"I;IIJTENENCE AB.(;I.TII'IEDI

" ME  09f05/2023 Formato Utente

0 0 14:39:45  FOM_In2_s00ml " Decimo

Contatore : Colpi per Minuto n
A A“
: ¥
(15 Contatore Totale Contatore Parziale
0 packs 0 packs = lt:"
° vy
Stato Stato Stato MBe
ry Attivo Suspended Held
00:00:00 00:00:00 00:00:00

T Aprire il Menu Manutenzione.

E Open the Maintenance Menu.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.2. Homing Taglio

T La perdita del punto di Homing del Taglio (come nell'immagine precedente) puo avvenire
a causa di:

* Smontaggio meccanico di una o piu parti riguardanti il taglio;
» Sostituzione del motore del taglio;

* Sostituzione batteria;

* Per scollegamento cavi dal motore o dal drive.

Se si verifica cid, eseguire in sequenza i seguenti passaggi.
E The loss of the cut homing point (as in the previous image) can occur due to:
* Mechanical disassembly of one or more parts concerning the cut;
* Replacement of the cutting motor;
« Battery replacement;
* For disconnecting cables from the motor or drive.

If this occurs, perform the following steps in sequence.

T Passot1

E Step1

7

NV,

T Premere il pulsante di emergenza.

E Press the emergency button.

T Passo2

E Step2
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10.2. Homing Taglio

ADECIMO MANUAL ‘R’ ABORTED

E09/05/2023 Formats terte
0 0 14:30:45 FCM_3x2 500mi Decimo

Contatore == Colpi per Minuto

(2] Contatore Totale Contatore Parziale
0 packs 0 packs m
(]
Stato Stato Stato
R Attivo Suspended Held
E 00:00:00 00:00:00 00:00:00

T Dalla Homepage entrare nella pagina Modalita.

E From the Homepage enter the Mode page.

T Passo3

F Step3

Machine Mode FCM_3x2_500ml x

' AUTOMATICO
.. BYPASS
*'MANUALE

0ﬂ_hhﬂ\.n‘\I'hll.lTlNZIi:'FNi

L

T Selezionare la modalita Manutenzione.

E Select Maintenance mode.
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QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.3. Cambio Formato 30/03/2023

10.3. Cambio Formato

T Periniziare la produzione di un nuovo formato di bottiglie o pacchi (ad esempio
passaggio da FCM_3x2_2000ml a FCM_4x3_500ml), eseguire in sequenza i seguenti
passaggi.

E To start the production of a new bottle or pack format (for example switching from
FCM_3x2_2000ml to FCM_4x3_500ml), carry out the following steps in sequence.

T Passo1
E Step1
sTOP

T Premere il pulsante di stop per almeno 1 secondo.

E Press the stop button for at least 1 second.

T Passo2
E Step2

A DECIMO AUTOMATIC srop{:ED
: E 19/05/2023 Formato Attive Utente
0 0 13:471:56  FOM 32 2000mi a

Contatore i Colpi per Minuto

(2] Contatore Totale Contatore Parziale
0 pachks 0 packs m
L]
Stato Stato Stato
SRR Attivo Suspended Held
H 00:00:00 00:00:00 00:00:00

XHE 0417 - V1.0 ADECIMO
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10.3. Cambio Formato

T Dalla Homepage accedere nella pagina Ricette.

E From the Homepage access the Recipes page.

FormatwithHandle
Bypass

el
FormatiWithHandle i

FOM_ 32 2000m]
1500mi_Mat_Cuadrat

T Selezionare il Tipo di Ricetta e il prossimo Formato da lavorare.

E Select the Type of Recipe and the next Format to process.

Valoma

184
acchina_mm 10
o_Testa_mm 150

A_ValareCanmezion
A_FaeStapBiacon
B_ChiusuraPing

U1A_Ky_Percentudle 100

U3A_Ky_Percentuale 100
U1E_Rv Percentuale 100
U3E_ Ky Percentuale 100

FOM_ 352 20001 x

Salva Tutto
Tiga R

HMi.pic B
o putate
s
m

e

USBTJ.,"LEL:. Ba;

Sokzionata (i)

Salva i1
Gl

i
2=

ra

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

30/03/2023

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.4. Formato con Maniglia — Formato senza Maniglia 30/03/2023

10.4. Formato con Maniglia - Formato senza Maniglia

T Per effettuare il cambio da una ricetta con |'applicazione della maniglia a una ricetta
senza l'applicazione della maniglia (ad esempio passaggio da FCM_3x2_ 2000ml a
FSM_6x4 500ml), eseguire in sequenza i seguenti passaggi.

E To change from a recipe with the application of the handle to a recipe without
the application of the handle (for example change from FCM_3x2_2000ml to
FSM_6x4 _500ml), carry out the following steps in sequence.

T Passot1
E Step1
sTOP

T Premere il pulsante di stop per almeno 1 secondo.

E Press the stop button for at least 1 second.

T Passo2
E Step2

A DECIMO  ,yromanc "' ABORTED
MA PPME 23052023  Formato Altive Utents
0 0 13:11:02  FOM 3x2 2000mi

Contatore i Colpi per Minuto

Contatore Parziale
opcs (29

Stato ‘

(] Contatore Totale
0 packs

Stato
Attivo
00:00:00

Stato
Suspended
00:00:00

Held
00:00:00
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10.4. Formato con Maniglia — Formato senza Maniglia

T Dalla Homepage accedere nella pagina Ricette.

E From the Homepage access the Recipes page.

Ricette icetta in Mecnori WithHar FOM_ 242 2000md x

oo | =
FormatwithHandle Lunghezza Pacto mm 184 SIF lva
Bypass Distanza_Pacchi_Macchina_mm 110 Prasisegy (I |
Posizione_di_Lavoro_Testa_mm 150
Waloditd_Alta_ppm 70 Salva Tutto 11— |
Walecitd_Media_pgm L1y ol
FoM | weloitd_Rasea_ppm 40 —_—
walecits_Wassima_ppm 100
R e ol G ar_pLc
FOM 32 1500m| Gas Tonda A ChiusuraPinza_Gradi 90 Fermate Selezionate |
FOM 362 500ml A_valareCarmerioneBracclo_Gradi 180
FOM 43 S00m| A_FasestopEracso Grad 70 PLC-HMIL | IF%
- B_ChiusuraPinza_Gradi ai Formato Mive - ]
B_ValoreCormerionefanca_Gradi 180
B _FaseStopBraccio_Gradi 300 =
Selezione_Camma 180 H"F;Hﬂ ria
MnizioAbililas comletiuaCarloncng 150 Loy 5
U1A_Ky_Pergentuale 100
U3A_Kv_Percenbuale 100 USB -HMI =
UTE_Kv_Percentuale 100 ik E|
W3R kv Percentuale 100

T Selezionare "Bypass" dal Tipo di Ricetta.

E Select "Bypass" from Recipe Type.

Ricette

ja: FormatWithHandle FOM 3x2 2000m] x

FormatwithHandle LunghezzaPaccn mm 00,
Bypass DistanzaPacchiMen_mm 110
Posizione_di_Lavore Testa_mm 419
wieloditd_Alta_ppm 70
Fotl 3. 500mi Wieleaditd_Bassa_ppm A0
FSM G S00ml welocits_Massima_ppm 100
- U1A_Ky_Percentuale 100
UIA_KY_Percentuale 100
UAE_By_Percentuale 104
UZE_Kw Percentusle 100
Guida_Intame a3rs
Glrde_Fskerne 201
Larghezza Testine el

T Selezionare il prossimo Formato da lavorare.
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10.4. Formato con Maniglia — Formato senza Maniglia 30/03/2023

E Select the next Format to process.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.5. Formato senza Maniglia — Formato con Maniglia

10.5. Formato senza Maniglia — Formato con Maniglia

T Per effettuare il cambio da una ricetta senza I'applicazione della maniglia a una
ricetta con I'applicazione della maniglia (ad esempio passaggio da FSM_6x4_500ml a
FCM_3x2_500ml), eseguire in sequenza i seguenti passaggi.

E To change from a recipe without applying the handle to a recipe with applying the
handle (for example switching from FSM_6x4_500ml to FCM_3x2_500ml), carry out the

following steps in sequence.

T Passot1
E Step1
sTOP

T Premere il pulsante di stop per almeno 1 secondo.

E Press the stop button for at least 1 second.

T Passo2
E Step2

A DECIMO ;1

g ME  23f05/2023 Formato Attive
0 0 13:13:44  FSM_tnd_500m|

*  ABORTED

Contatore i Colpi per Minuto

(1] Contatore Totale Contatore Parziale
0 pachks 0 packs m
L]
Stato Stato Stato
Attivo Suspended Held
00:00:00 00:00:00 00:00:00
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10.5. Formato senza Maniglia — Formato con Maniglia

T Dalla Homepage accedere nella pagina Ricette.

E From the Homepage access the Recipes page.

T Passo3

F Step3

Ricette Ricetts in Mernaria: Bypass FSM 6xd 500w x

Parametri Ricatta

-
FarmatwWithHandle LunghezzaPaccs mm 2672 SIFIU'G * |
Bypass DistanzaPacchiMen_mm 10 [rrsssregy (X g
Posizione_di_Lavoro_Testa_mm A8
Wlescitd_Alta_ppm 70 Salva Tutto |7
Walecitd_Media_pgm L1y ol
Pl 43 S00ml wladitd_Rassa_ppm A0 —_—
weloscits_Massima_ppm 100
FSM_Gad_S00mi L X
- UTA_Ky_Percentuale 100 H"'En—'”-‘i r*[ﬂ|
U3A_Ky_Percentuale 100 Formate Sulezieate [
UTE_Ky_Pereantuale 100
W3R ¥ Porcontusle 100 PLC—HMI 1]]—+
Gulde Nt Faemnats ARtV
sulde_inteme 04,2 el
Guide_Fsterne 20,1
Larghezza_Testine LR
g HMr—use [ )
Pl =
”“.-"L':!.L [ 58
prcerll =

T Selezionare "FormatWithHandle" dal Tipo di Ricetta.

E Select "FormatWithHandle" from Recipe Type.

T Passo4

E Step4

Ricette Ricetta in Memaorda: Bypass FSM G 500m] x

Paramoiri Ricatta -
FormatwithHandle Lunghezza Pacto mm 184 SIFN‘ e |
Bypass Distanza_Pacchi_Macching_rmm 110 iy == |
Posizione_di_Lavore Testa_mm 150
welocitd_Alta_ppm 70 Salva Tutto [T
\ i ia_poon ietta
FormatWithHardle Weloacitd_Media_pgm 60 ofotta | =
FOi_ 32 2000 Wieleaditd_Bassa_ppm A0 —_—
welocith_Massima 100
FOM_342_1500m|_Mar_Ciuadrat L _pam HMI_.PLC r‘|]]
FOM_3%2_1500m|_Mak_Tonda  Lungherza_Maniglia_mm 380 i et
FOM %2 1500m| Gas Tonda  A_ChiusuraPines_Gradi 90 [t T |
FOM B2 500m| ~ A valareConerionefraccdo_Gradi 180
PO 453 500m| A _FasestopBraccio_Gradi 70 PLC—HMI ) JE§
o B_ChiusuraPinza_Gradi ai Formato Atitve | Jia=]
B_MaloreCarezionefiraccn_Grad 180
B FaseStopBraccio_Gradi 300 =
selezione_Camma 180 HMI‘:;E rRa
nizioAbilitas comletiuaCanoncng 150 sesionts | L)
U1A_Ky_Pergentuale 100 .
UZA_Kv_Percentuale 100 USI—-I-_IGMI | 138
Tipes icta
UTE Kv Parcentuale 100 ;;m =)
U3B_Ky_Percentuale 100

T Selezionare il prossimo Formato da lavorare.
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10.5. Formato senza Maniglia — Formato con Maniglia 30/03/2023

E Select the next Format to process.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.6. Reset Errore Ethercat 30/03/2023

10.6. Reset Errore Ethercat

T L'errore nella rete Ethercat pud avvenire per uno dei seguenti motivi:

» Uno o piu drive spenti;
* Uno o piu cavi Ethercat scollegati.

Se si verifica ci0, eseguire in sequenza i seguenti passaggi.

E The Ethercat network failure can occur for one of the following reasons:

* One or more drives turned off;
* One or more Ethercat cables disconnected.

If this occurs, perform the following steps in sequence.

T Passot1
E Step1
ADECIMO -h;'IANUA AB{I).I.!':I"EDI O
I ME  09/05/2023 Furmsto Allive o | Vtente
0 0 14:39:45  FOM 3x2 500mi Decimo
Contatore i Colpi per Minuto n
A
g

(1] Contatore Totale

Contatore Parziale
0 packs 0 packs m
L]

Stato Stato Stato ‘

Attivo Suspended

o
H 00:00:00 00:00:00

T Aprire il Menu Diagnostica.

E Open the Diagnostics Menu.

T Passo2

FE Step2
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10.6. Reset Errore Ethercat 30/03/2023

Diagnostica FCM_3x2_500ml x

Storico Gestione
Allarmi/Avvisi MC/Rete

T Aprire la pagina Gestione MC/Rete.

E Open the MC/Network Management page.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.7. Reset Errore Motion Control

10.7. Reset Errore Motion Control

T L'errore nel Motion Control pud avvenire per uno dei seguenti motivi:

* Uno o piu allarmi sugli assi;

» Uno o piu allarmi sul drive;

» Cavo encoder scollegato su uno o piu drive;
» Uno o piu encoder rotto sui motori.

Se si verifica ci0, eseguire in sequenza i seguenti passaggi.

E The motion control error can occur for one of the following reasons:

* One or more alarms on the axes;

* One or more alarms on the drive;

* Encoder cable disconnected on one or more drives;
* One or more broken encoders on the motors.

If this occurs, perform the following steps in sequence.

T Passot1
E Step1
A DECIMO MANUA """ ABORTED O
™M ME 08/05/2023 Formato Attive Loy | Mente
0 0 14:39:45  FOM 3x2 500mi Decimo
Contatore i Colpi per Minuto n
. 0 20 0 60 B0 LGJ?
(1] Contatore Totale Contatore Parziale
0 packs 0 packs m
o -,
Stato Stato Stato p
22 22 Attive Suspended Held
00:00:00 00:00:00 00:00:00 "!::;:t
-9

T Aprire il Menu Diagnostica.

E Open the Diagnostics Menu.

T Passo2

FE Step2
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10.7. Reset Errore Motion Control 30/03/2023

Diagnostica FCM_3x2_500ml x

Storico Gestione
Allarmi/Avvisi MC/Rete

T Aprire la pagina Gestione MC/Rete.

E Open the MC/Network Management page.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.8. Centraggio Maniglia 30/03/2023

10.8. Centraggio Maniglia

T Se lavelocita della macchina non & costante, la maniglia sul pacco viene applicata in un
punto diverso (a seconda della velocita). Per centrare la maniglia sul pacco, eseguire in
sequenza i seguenti passaggi.

E If the speed of the machine is not constant, the handle on the pack is applied to a
different place (depending on the speed). To center the handle on the pack, perform the
following steps in sequence.

T Passot1

E Step1

A DECIMO  janiac

1A PPME  0Gf05/2023  Formalo Allivo
0 0 14:39:45  FCM 322 500mi

Contatore : Colpi per Minuto

(1] Contatore Totale Contatore Parziale

0 packs

Stato
Attivo
mm:m

T Aprire la pagina "Menu Parametri".

Stato
Suspended
00:00:00

O
(]
A
0]
opacks (2 @

Held
00:00:00

E Open the "Parameter Menu" page.
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10.8. Centraggio Maniglia 30/03/2023

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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10.9. Centraggio Pinza 30/03/2023

10.9. Centraggio Pinza

T Se la velocita della macchina non & costante, la pinza tra i pacchi verra centrata in un
punto diverso (a seconda della velocita). Per centrare la pinza tra i pacchi, eseguire in
sequenza i seguenti passaggi.

E If the speed of the machine is not constant, the gripper between the packs will be
centered in a different point (depending on the speed). To center the gripper between the
packs, carry out the following steps in sequence.

T Passot1

E Step1

A DECIMO  janua

MA PPME  DO/05f2023 Formsto Altivo
0 0 14:39:45  FCM 322 S00ml

Contatore i Colpi per Minuto

(1] Contatore Totale
0 packs

0 packs m

Stato
Attivo
mm:m

T Aprire la pagina "Menu Parametri".

Stato
Suspended
00:00:00

E Open the "Parameter Menu" page.

QUESTO CONTENUTO E NASCOSTO.
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10.9. Centraggio Pinza 30/03/2023

Se interessato alla visione completa del manuale, scriveteci a info@decimosrl.it
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11. Stato Colonna Luminosa

T Lacolonna luminosa PackML standard e dotata di quattro lampade colorate ordinate
in rosso, ambra, blu e verde. Le mappature standard delle spie di stato definiscono se
ciascuna spia sara spenta, fissa o lampeggiante in base allo stato attuale della macchina.
Una convenzione simile € opzionalmente applicata alle sirene disponibili e ai pulsanti

HMI luminosi.

E The standard PackML stacklight features four colored lamps ordered red, amber, blue,
and green. The standard state-lamp mappings define whether each lamp will be off, solid,
or flashing given the current machine state. A similar convention is optionally applied to

11. Stato Colonna Luminosa

available horns and illuminated HMI push-buttons.

Abnarmal Sfop
Confrolled Stop
Starved Upsiream
Blocked Downsfream
Low Materiol
Material Exhousfed
Ready fo Start
Running

Starting / Restarting
Ready ta Start

§§
£ o &
S ﬁg c;eb'-i:g?’ §§§§Jb§§@$®@§
ékmé?b%@%épﬁfffagﬁﬁﬁ“;_ﬁg’
AR L Red Lamp Floshing
5| s]s[s] Red Lamp Salid
F F Amber Lamp Flashing
5 5§ Amber Lamp Solid

Blue Lamp Solid
Grean Lamp Floshing

ﬂ Green Lomp Solid
Ham

Il
BOd B
Tl

Start Buttan Flashing

Running BBH EBBH Shart Button Solid
Reody 1o Ressl Resel Button Flashing
Figure 1: Summary table of lamp color and sequence aszociated with PackML states
and machine conditions, including the associated response for integrated horns and
lluminated Start and Reset buttons. States labeled S indicate a solid lamp, whereas F

indicates flashing.
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